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Veroffentlichung nach der Industrieemissionsrichtlinie
IPPC-Anlage (Eloxalanlage) der Thoni Industriebetriebe GmbH

Bescheidempfanger: Thoni Industriebetriebe GmbH

Sitz/Zustelladresse: ObermarktstralRe 48, 6410 Telfs

Standort: 6410 Telfs, Thoni-StralRe 1 (Klammweg 18), GsteNr
3491/8 und 3777/167, beide KG Telfs

Anlage: Eloxalanlage

Zweck der Anlage: Oberflachenbehandlung von Aluminium-
Strangpressprofilen

Behorde: Bezirkshauptmannschaft Innsbruck

Geschaftszahl: 3.1-137/99-H-75

Bescheiddatum: 27.07.2012

Rechtsgrundlage: Gewerbeordnung 1994

Beschreibung der Eloxalanlage:
TECHNISCHE BESCHREIBUNG - BRANDSCHUTZ

Das gesamte Bauvorhaben wird in Stahl- bzw. Massivbauweise iSd OIB-Richtlinie 2.1
errichtet. Dies bedeutet, dass aufgrund der erhdhten Fluchtweglange, welche in Punkt
4.3.6 des Einreichoperates beschrieben ist, die Ausnahme iSd OIB-Richtlinie 2.1
Punkt 3.6 iVm 3.7 umgesetzt werden kann. Samtliche Bereiche, in denen eine
mechanische Brandrauchentliftung vorhanden ist, werden gemalR der TRVB S 125
angesteuert. Die Treppenhausbrandrauchentliftungen werden gemafl der TRVB S
111 ausgefuhrt.

Die Betriebsanlage gliedert sich in vier Brandabschnitte (Halle) sowie vier
brandschutztechnisch abgeschlossene Treppenhauser mit jeweils direktem
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Endausgang ins Freie. Weiters bilden der Traforaum inklusive Hochspannungsraum,
der Chemikalienlagerraum und der Kesselraum eigene Unterbrandabschnitte aus.
Samtliche Fluchtwege werden mit einer netzunabh&angigen Sicherheitsbeleuchtung
gemal ONORM EN 2 iVvm ONORM OVE 1838 ausgestattet. Samtliche Bodenbelage
werden laut Anhang 21 gemald dem Brandverhalten der Euroklasse C#-s1 gemanR
ONORM EN 13501 erstellt.

Far  die Entstehungsbrandbekampfung  werden nach  Angaben des
Ortsfeuerwehrkommandanten eine ausreichende Anzahl an Handfeuerléschgeraten
bereitgehalten. Laut Angaben befinden sich auf dem Betriebsareal bzw angrenzenden
Bereichen fir die Brandbekampfung Uberflurhydranten.

Im Anhang 5 sind Brandschutzplane beigelegt. Im Feuerwehrschlisselsafe (Bestand)
ist der Gebaudezentralschlissel, auch fir den Neubau, hinterlegt.

Im Abwasser/Reinigungsraum werden Druckgaspackungen gelagert. Das gesamte
Objekt wird mit einer Blitzschutzanlage ausgestattet.

Brennbare Flussigkeiten bzw Lacke gelangen laut dem Ubermittelten Einreichoperat
nicht zur Ausfuhrung.

Im gesamten Objekt sind die Hinweisschilder ,Rauchen verboten® angebracht.

TECHNISCHE BESCHREIBUNG - SICHERHEITS- UND GEWERBETECHNIK

1. Im Kamin des Dampfgenerators der neuen Eloxalanlage ist der Einbau eines
Schallddmpfers  vorgesehen. Dieser wird so dimensioniert, dass der
Schalleistungspegel maximal 70 dB betragt. Dazu wird im Zuge der notwendigen
Erh6hung des Kamins ein Schallddmpfer mit einem Schallddmmmald von 15dB,
welches bereit ab 250 Hz erreicht wird, eingebaut.

2. Fur die Fortluftéffnungen der beiden Wascher werden jedenfalls auch die fiur den
Kamin  der  Dampfkesselanlage @ angegebenen  maximalen  Schallpegel
(Schalleistungspegel von 70 dB) eingehalten.

3. Zu- und Ablieferungen sind lediglich fir Chemikalien- und Produktlieferungen in einem
geringen Ausmal vorgesehen. Die Metalllieferungen erfolgen ausschlief3lich Uber die
bestehende Betriebsanlage, wobei keine wesentliche Anderung gegeniiber des Ist-
Zustandes zu erwarten sind.

4. Die Evaluierung (Schalltechnisches Gutachten von Herrn DI Dr. Solder vom
10.09.2009) wurde bei getffneten Dachkuppeln und bei Vollbetrieb durchgefihrt.

5. Zuden 6ffenbaren Fenster und Tiren in Richtung dstlicher Nachbarn wird festgehalten,
dass hauptséachlich bei Nassraumen, Biros und abgetrennten Stiegenhausern Fenster
und Turen vorhanden sind. Aus diesen Raumen sind keine nennenswerten
Schallemissionen zu erwarten. Zusatzlich bestehen zwei Kippfenster an der Ostseite
der Eloxalhalle, welche fallweise fur Luftungszwecke gekippt werden.

6. Das Magnetventil im Bereich des Hauptabsperrventils der Erdgasleitung wird so
angesteuert, dass die Gaszufuhr nur freigegeben wird, wenn die Dampfkesselanlage
in Betrieb ist.

7. Zwischen Dampfkesselraum und Kéalteanlagenraum wird eine Brandschutzttire (El2-
30C) eingesetzt.



-3-

8. Die Kalteanlage hat ein Kéaltemittelfullgewicht von 176 kg R134a. Im Kélteanlagenraum
wird eine  bodennahe  Zwangsentliftung  entsprechend 8§ 13  der
Kalteanlagenverordnung eingebaut. Aus Grund des Kaltemittelfullgewichts ergibt dies
fur die Absaugung der Luft in Bodennahe von mind. 1600m3/h. Diese Luftung wird
entweder standig in Betrieb sein oder wird durch eine Schaltmdglichkeit aul3erhalb des
Raumes vor Betreten dessen eingeschaltet.

9. Der Schaldruckpegel der drei Ruckkuhler der Kalteanlage am Dach des Geb&udes
betragt jeweils max. 50 dB in 1m Abstand.

10.Die Druckluftanlage besteht aus 4 Luftverdichtern, welche die Druckluft an das
Druckluftleitungssystem mit einem Druck von max. 10 bar abgeben. Es wird kein
Uberwachungspflichtiger Druckbehélter zur Aufstellung gebracht.

Betriebszeiten
Generell: So 17:00 Uhr bis Sa 22:00 Uhr
Betriebszeiten fiir externe An- und Ablieferungen: Mo bis Fr 7:00 Uhr bis19:00 Uhr

Lieferungen

Zu- und Ablieferungen sind lediglich fur Chemikalien- und Abfalllieferungen in einem
geringen Ausmald vorgesehen. Die Metalllieferungen erfolgen ausschliel3lich tber die
bestehende Betriebsanlage, wobei keine wesentliche Anderung gegeniiber des Ist-
Zustandes zu erwarten sind.

Raumheizung

Zur Beheizung der Produktionshalle im Eloxalwerk werden Abwarme aus der
Luftverdichtung der Druckluftanlage und Abstrahlverluste der heil3en Wannen verwendet.

Schalltechnik

Im Kamin des Dampfgenerators der neuen Eloxalanlage ist der Einbau eines
Schalldampfers vorgesehen. Dieser wird so dimensioniert, dass der Schalleistungspegel
maximal 70 dB betragt. Dazu wird im Zuge der notwendigen Erh6hung des Kamins ein
Schalldampfer mit einem Schalldammmali von 15 dB, welches bereit ab 250 Hz erreicht
wird, eingebaut.

Der maximale Schalleistungspegel an den Fortluftéffnungen der Wascher betragt jeweils
maximal 70 dB.

Die drei Ruckkuhler der Kéalteanlage befinden sich am Dach des Geb&udes. Da diese
Ruckkuhler in einer Vertiefung des Dachs situiert wurden, ist eine Abschirmung in
Richtung ostlicher Nachbarn gegeben. Der Schaldruckpegel dieser drei Ruckkuhler
betragt jeweils max. 50 dB in 1 m Abstand.

Zu den offenbaren Fenster und Tiren in Richtung 6stlicher Nachbarn wird festgehalten,
dass hauptsachlich bei Nassrdumen, Blros und abgetrennten Stiegenhausern Fenster
und Turen vorhanden sind. Aus diesen Raumen sind keine nennenswerten
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Schallemissionen zu erwarten. Zuséatzlich bestehen zwei Kippfenster an der Ostseite der
Eloxalhalle, welche fallweise fur Luftungszwecke gekippt werden.

Die Dachkuppeln werden erforderlichenfalls fur Liftungszwecke gedffnet.

Gasversorgung

Zur Versorgung der Anlage wird das gegenstandliche Gebaude die Firma Thoni Holding
GmbH an das Erdgasnetz der Tigas-Erdgas Tirol GmbH angeschlossen.

Leitungsanlage:

Vom TIGAS-Hausanschlusskasten an der Nordseite des Gebaudes verlauft die Gasleitung
aus nahtlosem Stahlrohr auf Putz verlegt durch die AuRenwand in die Industriehalle und
fuhrt dann in das 1. Obergeschof3. Im 1. OG fluhrt die Gasleitung Uber einen Gaszahler
und eine Gasdruckregelanlage zum Niederdruckdampfkessel und Gasgeblasebrenner
Riello RS 200/M BLU. Der Gasdruck bis zur Gasdruckregelanlage betragt max. 500 mbar.
Die Abblasleitung des Druckreglers wird Uber Dach gefihrt. Durch die AuRenwand wird
die Gasleitung in einem Uberschubrohr gefiihrt. Der Raum zwischen diesem und der
Gasleitung wird mit einer dauerelastischen Masse verfillt. Die Hauptabsperreinrichtung
befindet sich unmittelbar nach Gebaudeeintritt, wird als solche gekennzeichnet und ist
jederzeit leicht zuganglich. Unmittelbar nach dem Hauptabsperrventil wird ein
Magnetventil eingebaut, welche die Gaszufuhr nur freigibt, wenn die Dampfkesselanlage
in Betrieb ist.

Gasqgerat:
Es ist beabsichtigt folgendes Gasverbrauchsgerat aufzustellen:

Nr. Bezeichnung Typ Nennwarmebelastung | Anschlusswert
1 Riello RBS | Typ B 1375-2400 kwW 137,5-240
200/M Nm3/h
BLU
modulierend

Der Gesamtanschlusswert betragt somit max. 2400 kW. Das Gerat ist mit einer
selbstandig wirksamen Ziundsicherung ausgestattet. Es ist mit der CE-Kennzeichnung
entsprechend der Gasgeréate-Sicherheitsverordnung (GSV), BGBI 430/1995 versehen. Die
Abgase werden Uber einen isolierten Edelstahlkamin tGber Dach abgeleitet.

Dampfkesselanlage

Es ist beabsichtigt, im Betriebsgebdude des Eloxalwerks der Fa. Thoni eine
Dampfkesselanlage zu errichten.

Die Anlage soll nach Fertigstellung aus dem in der Tabelle 1 dargestellten Dampfkessel
bestehen.

Tabelle 1:

Interne Kesselnummer 1

Erzeugungsnummer des Kessels 65165001




Erzeuger/Type des Kessels Fabr. ICI, Typ BX 1500
Baujahr/Datum der Inbetriebnahme 22.05.2009
Dampfleistung (to/h) 2,65

max. Nennwéarmeleistung des Kessels 1744 kW

erbringbare Brennstoffwarmeleistung des | 1375-2400 kW
Brenners

Erzeuger/Type des Brenners Fabr. Riello, Typ RS 200/M
Auslegungsbrennstoff(e) Erdgas
Schornsteinhéhe Gber Grund 24,6 m (Nordansicht)
Schornsteinhéhe tber Dach 8,5m

Altanlage i.S. 8 11 LRG-K (ja/nein) nein

Der folgende Brennstoff soll zur Verwendung gelangen:

Brenngas der ersten und zweiten Gasfamilie gemaR ONORM M7443, Teil 2, Ausgabe Juli
1982, (Erdgas der TIGAS).

Bei Eintreten der folgenden Betriebsstorungen ist eine erhebliche Uberschreitung der
Emissionsgrenzwerte auf langere Zeit im Sinne des § 16 Abs. 6 EG-K zu erwarten;

- Schaden am Brenner

- Schaden an der Luftzufiihrung

- Rauchgasseitige Verunreinigung des Kessels
Eine Rauchgasreinigungsanlage ist nicht vorgesehen.

Ein Emissionsmessbefund eines hiezu gemaf 816 (6) EG-K befugten Sachverstandigen
wurde nicht vorgelegt.

Die Anlage unterliegt der Genehmigungspflicht gemaR EG-K (siehe dazu 88 10 bis 13 leg.
cit.).

Gemal Technical Manual des Dampfkessels (Anlage 9) hat der Dampfkessel ein Volumen
von 3840I, eine Dampfkapazitat von 2650 kg/h und einen Betriebsdruck von max. 0,98bar
Uberdruck.

Abluftwascher

Die Luft aus Vorbehandlungs- und Eloxalwannen wird abgesaugt und Gber zwei Wascher
mit einer Leistung von je 70.000 m3h geflhrt. Die Abluft aus basischen und sauren
Bereichen wird zusammengefihrt und damit neutralisiert und im Nassverfahren mit Hilfe
von Waschern die mit Flllkérpern aus bestandigem Material gefillt sind, gereinigt. Der
Tropfenabscheider am obersten Gitter bildet jeweils den Abschluss des Wéaschers. Die
Reinigungsflissigkeit wird durch eine Pumpe in Zirkulation gehalten. Bei Erreichen eines
bestimmten Verschmutzungsgrades, mindestens jedoch 1x wéchentlich, wird diese
Flussigkeit der Abwasserreinigungsanlage zugefuhrt bzw. getauscht.



Druckluftanlage

Die Druckluftanlage besteht aus 4 Luftverdichten, welche die Druckluft an das
Druckluftleitungssystem mit einem Druck von max. 10 bar abgeben. Es wird kein
Uberwachungspflichtiger Druckbehélter zur Aufstellung gebracht.

Trafoanlage

Im Obergeschoss des neuen Eloxalwerks befindet sich eine Trafoanlage mit zwei
Olgekuhlten Transformatoren mit je 1600 kVA. Die beiden Transformatoren stehen jeweils
in einer eigenen Auffangwanne. Im unmittelbar angrenzenden Raum befindet sich die
Hochspannungsschaltanlage. Die Druckentlastung der Schaltanlage im Falle eines
Storlichtbogens erfolgt Uber den Traforaum und durch die dort vorhandenen
Luftungsoffnungen direkt Ins Freie. Der Traforaum und der
Hochspannungsschaltanlagenraum wird brandschutztechnisch von den Ubrigen
Betriebsraumlichkeiten abgetrennt (Brandwiderstandsdauer von 90 min gemal
OVE/ONORM E 8383 Abschnitt 7.6.2.2.1).

Die Luftung bzw. Kiihlung des Traforaumes erfolgt Giber Liftungsoéffnungen unterhalb der
Decke und Luftungsoffnungen (Lochblecheinsatz) in der ins Freie fihrende Fluchttire. Die
Laftung des Hochspannungsschaltanlagenraumes erfolgt tber den Traforaum und durch
die dort vorhandenen Luftungséffnungen. Die zwischen Schaltanlagenraum und
Traforaum eingebaute Doppelfligeltire ist mit einem Lochblecheinsatz versehen.

Aus dem Dampfgeneratorraum wurde ein zusatzlicher Fluchtweg eingerichtet, welcher
eine  zusatzliche Fluchtméglichkeit aus dem Kalteanlagenraum und den
Dampfgeneratorraum sicherstellt. Somit fuhrt der Fluchtweg nicht mehr Uber den
Traforaum.

Im Ubrigen wird auf die Projektsunterlagen verwiesen.

TECHNISCHE BESCHREIBUNG - CHEMIE
A) Das Chemikalienlager
1.) Allgemeines

Das Chemikalienlager befindet im 3.0G der Werkshalle auf der Ebene der Eloxalanlage
und weist eine Flache im Bereich von 65 m? auf. Die Ausmale sind mit einer Lange von
ca. 14,5 und einer Breite mit ca. 4,5 m anzugeben. An einer Langswand ist ein
durchgehendes Regal mit 3 Ebenen zur Aufnahme von Lagergut aufgestellt. Die
Regalebenen und die Stander sind so situiert, dass auf allen 3 Ebenen IBC - 1000 |
Behalter aufgestellt werden konnten. Insgesamt kdonnten an die 36 1.000 Liter-IBC —
Behalter aufgestellt werden. Es handelt sich damit um ein kleineres bis mittelgrofRes
Industrielager.

Fur die im Chemikalienlager eingelagerten Produktionsstoffe (z. grof3en Teil in 1.000 | -
IBC - Behalter) erstellte die Fa. Thoni nach Aufforderung durch den gefertigten ASV eine
Lagerordnung, welche alle im Chemikalienlager eingelagerten Stoffe umfasst (vgl.
Anlage). Nach dem Plan ist das Lager in 6 Abschnitte unterteilt, die jeweils Uber eine
eigene am Boden aufgestellte Auffangwanne verfiigen.



2.) Potentielle Gefahrenmomente durch chemische Reaktionen zwischen den
Lagerstoffen

Zwischen den im Lager zur Lagerung vorgesehenen Stoffe sind prinzipiell 2 gefahrliche
chemische Reaktionen hervorzuheben:

erstens, exotherme Neutralisationsreaktionen durch Zusammentreten von starken,
konzentrierten oder halbkonzentrierten Sauren mit Laugen,

zweitens, die Reaktion von ,Chemikalie“ mit sauer wirkenden Stoffen bzw. S&uren
unter Bildung von sehr giftigem und explosionsfahiger ,Chemikalie®.

Zusatzlich kénnten noch nachstehende 2 Gefahrdungen auftreten:

Durch das Zusammentreten von ,Chemikalie“-haltigen Verbindungen mit starken,
konzentrierten Sauren kann sehr giftiges stechend riechende ,Chemikalie“ freigesetzt
werden. Da ,Chemikalie® kaum von den weniger gefahrlichen ,Chemikalie“-Dampfen
geruchlich unterschieden werden kann, Ist diese Freisetzung auf alle Falle zu unterbinden.

Schlussendlich kann bei Zusammentreten von der eingelagerten mit alkalischen Stoffen
(.Chemikalie®, aber auch z.B. die ,Chemikalie“ des Produktes ,Chemikalie®) vermehrt
giftige ,Chemikalie freigesetzt werden. Das stechend, charakteristisch riechende ,Gas*
ist aber an seinem Geruch gut erkennbar. Hier ist grundsétzlich auch zu bemerken, dass
bereits alleine aus einem leckgeschlagenen ,Chemikalie“-Gebinde (25%, 60 I)
austretende ,Chemikalie” - je Menge, nach Oberflache der Lache und der Temperatur —
so viel gasférmige ,Chemikalie“ ausgasen kann, dass ein Betreten des Lagerraumes
nicht mehr maoglich ist.

Generell ist festzuhalten, dass in einem Chemikalienlager immer ein Restrisiko bleibt, es
sei denn, die einzelnen Chemikalien wirden - im Extremfall - jeweils in einem eigenen
Lagerraum aufbewahrt werden; dies ist jedoch sowohl unrealistisch, als auch keinem
Unternehmen in wirtschaftlicher Hinsicht zumutbar.

Die oben angefuhrten Gefahrdungen kénnen nur dann auftreten, wenn die Gebinde zweier
miteinander potentiell reaktiven Substanzen

a) gleichzeitig Schaden nehmen und

b) die Inhaltsstoffe aufeinandertreffen.

TECHNISCHE BESCHREIBUNG - WASSER

In der betriebseigenen Abwasserreinigungsanlage werden Wasser, die bei der Produktion
in der Eloxalanlage entstehen, chemisch-physikalisch gereinigt. Der Eloxierprozess
basiert auf dem Verfahren der anodischen Oxidation, wodurch auf den behandelten
Metallen eine dinne Schutzschicht entsteht. Das gesamte Verfahren besteht aus
mehreren Schritten, wobei prinzipiell Vorreinigungsstufen, das eigentliche Eloxieren,
sowie Nachbearbeitungsschritte durchgefihrt werden. Der gesamte Prozess findet in Gber
20 Wannen statt, in die die zu behandelnden Metallteile getaucht werden. In den Wannen
befinden sich unterschiedliche Chemikalien. Zwischen den Reaktionsbecken sind
Spulbecken eingelagert, um die zu behandelten Metalle fir die nachsten chemischen
Prozesse vorzubereiten. Durch das Verschleppen der Wéasser zwischen den Wannen
entstehen prinzipiell Prozesswasser. Bei den Produktionsprozessen entstehen in der
Regel alkalische und saure Abwasser, die in getrennten Rohrleitungen gefuhrt werden und



in separaten Vorlagebehaltern gesammelt werden. Die prinzipielle verfahrenstechnische
Auslegung der Anlage beruht auf dem Prinzip der Neutralisation. Dabei werden alkalische
Abwasser mit sauren Abwasser vermischt. In den Neutralisationsbecken erfolgt die
kontinuierliche Uberwachung des pH-Wertes. Sollte der pH-Wert nicht dem Sollwert
entsprechen, wird entweder mit Natronlauge bzw. Salzs&aure nachjustiert. Im Anschluss
daran wird das neutralisierte Wasser mit einem Flockungsmittel versetzt und zwei
Sedimentationsbecken zugefihrt. Es kommt zur Ausflockung von Aluminiumhydroxid, das
sich am Boden der Becken in Form von Schlamm absetzt. Der entstehende Schlamm wird
mittels Kammerfilterpressen einem hoheren Trockensubstanzgehalt zugefihrt. Das bei
der Pressung entstehende Filtratwasser wird in den Abwasserkreislauf zurtickgefthrt.

Es existieren noch weitere Reinigungsstufen, so ist in der Anlage ein Aktivkohlefilter
vorbereitet, der als optionale Reinigungsstufe am Ende der gesamten
Abwassereinigungsanlage zur Verfugung steht und aktiviert werden kann, wenn die
Abwasserparameter den geforderten Werten nicht entsprechen. Weiters existiert eine
separate lonen-Austauscheranlage in der Nickel bzw. kobalthéltige Wasser gereinigt
werden. Diese Reinigung wird in einem eigenen Teilstrom durchgefuhrt. Nach der
Reinigung im vollautomatischen lonen-Austauscher werden die beladenen Patronen vom
externen Partner abgeholt. Bei der Konsenswerberin fallen diesbeztglich keine Reststoffe
an. Das Nickel bzw. Kobalt gereinigte Wasser wird zur Abwasserreinigungsanlage
weitergefihrt.

Weitere innerbetriebliche Teilstrome kommen aus dem Uberlauf des Heizkesselwassers
sowie aus dem Abluftwascher. Das mit einem Korrosionsschutzmittel versetzte Wasser
wird nur fiir betriebstechnische Uberprifungen fallweise in die ARA geleitet. Die anfallende
Menge belauft sich auf ca. 200 |/Woche. Die bei der Abluftreinigung aus den
Wannenabsaugungen im Abluftreiniger entstehenden Abwasser werden diskontinuierlich
(ca. 1x pro Woche) in die ARA abgeleitet. Es entstehen ca. 8 m3/Woche.

Am Ende der gesamten Abwasserreinigung wird das vorgereinigte Abwasser in die
Kanalisation der Gemeinde Telfs eingeleitet und gelangt somit in die Verbandsklaranlage
des Abwasserverbandes Telfs und Umgebung.

Spruch samt Auflagen und Begriindung (auszugsweise): siehe Beilage 1




