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Beschreibung:
Die Wirkstoffherstellung erfolgt kontinuierlich im sogenannten High Density Perfusion Batch (HDPB)
Verfahren, welches einen Upstreamprozess (USP) sowie einen Downstreamprozess (DSP) beinhaltet. Es

gelangen lichtsensible Zellkulturen mit hoher Zelldichte (GVO - Biosafety Level 1) zum Einsatz.

Die Zellkulturen werden in Perfusionsreaktoren in Lésung (Nahr-/Pufferldsungen) gehalten. Der dem
Upstreamprozess zugehorige Perfusionsreaktor ist dadurch gekennzeichnet, dass Zellldsungen Uber
Membranen zirkulieren und die Zellen tber einen bestimmten Zeitraum in den Bioreaktoren zuriickgehalten
werden. Die weitgehend zellfreie Produktlésung wird der nachfolgenden Primérseparation zugeftihrt und
weiter in die Inaktivierung, die Filtration sowie die Zwischenpufferung und letztendlich in den
Downstreamprozess Uberfuhrt. Die jeweils kontinuierlich abgezogene Produktlésung wird durch eine
frische Nahrldsung ersetzt.

Der Downstreamprozess setzt sich aus mehreren Reinigungsschritten (u.a. Chromatographie,
Nanofiltration, Ultrafiltration/Diafiltration, ...) zusammen. Final erfolgt die Abflllung des Produktes, das
Einfrieren und die Lagerung in Tiefkuhlschranken.

Die Hauptprozesse begleitend werden folgende Prozesse etabliert:

- Inokulumpréparation (Herstellung Impfstoffkulturen)
- Medien- und Pufferherstellung

- Packen der Chromatographiesdulen

- Abflllung und Lagerung

- Wasch- und Reinigungsbereiche

Die erforderlichen Medien- und Pufferldsungen werden aus Reinstwasser (WFI) durch Zugabe u. a. von
Salzen, Zuckern, Sauren und Laugen in hierfiir vorgesehenen Bereichen hergestellt. Die Feststoffzugabe
erfolgt grof3teils manuell durch das Mannloch des jeweiligen Behélters, in speziellen Fallen kann die Zugabe

Uber geschlossene Systeme erfolgen.



Die Art der Anlagenreinigung ist abhangig von den eingesetzten Medien bzw. der erzeugten Wirkstoffe. Der
Hauptreinigungsschritt besteht aus einer Spilung mit Reinstwasser bzw. Natronlauge (CIP — clean in

place). In Ausnahmefallen erfolgt eine Reinigung mit Dampf (SIP — sanitisation in place).

Utilities

Im Zentrum des ErdgeschoRRes ist ein ca. 7 m hoher Technikbereich (UTILITIES - Raum 130) zur
Unterbringung der Apparate der Reinstmedien- und der Druckluftversorgung vorgesehen. In diesem
Bereich werden neben den folgend genannten Hauptapparaten und den erforderlichen E-Schrénken
(Niederspannung) auch diverse Nebenapparate (Warmetauscher, Pumpen, Filter, ...) und Verteiler
(Reinstdampf, Druckluft, Kaltwasser, ...) aufgestellt und betrieben. Weiters sind (berwachte
Pumpensimpfe (LP low point) und ein Rigolsystem vorgesehen. Um eine geeignete Bedienung zu
ermdglichen werden entsprechend der Darstellung in den beiliegenden Planen teilweise Stahlpodeste
errichtet bzw. Stahlbihnen von der Decke abgehéngt und Uber Stahlistiegen erschlossen. Fir die
Einbringung von gréReren Apparaten ist im Sidwesten eine Montagedtffnung in der Auf3enwand

vorgesehen. Standige Arbeitsplatze werden hier nicht eingerichtet.

Im Raum werden die Apparate zur Reinstdampferzeugung (DBR) und zur Erzeugung von Wasser fir
Injektionszwecke (WFI) mittels Destillation des ebenfalls vor Ort hergestellten, vollentsalzten Wassers
(WBI) installiert. Die Gewinnung des vollentsalzten Wassers aus Trinkwasser erfolgt durch eine Enthértung,
ein Umkehrosmoseverfahren und lonentauschersysteme. Zur Zwischenlagerung des erzeugten WBI und
WFI werden Pufferbehélter aufgestellt. Anfallendes Dampfkondensat wird zusammengefihrt, in
Kondensatsammelbehéltern gesammelt und per Pumpleitung dem Werkskondensatnetz zur Rickfihrung
ins Kesselhaus zugefuhrt. Ausgenommen hiervon ist Kondensat aus Anlagenteilen die mit biologischem

Material in Berlihrung standen, dieses wird der Inaktivierung zugefiihrt.

Anzahl  Apparat Spezifikation

2 WBI-Erzeuger / Leistung: jeweils 6.000 - 10.000 L/h
Enthartungsanlagen

2 WBI-Pufferbehélter Inhalt: ca. 16.000 L

Material: Edelstahl

2 Salzsolebehalter Inhalt: jeweils 1.000 L
Material: PE
1 Vorratsbehalter Salzsole Inhalt: ca. 5.000 L

Material: Edelstahl

2 WFI-Erzeuger Leistung: jeweils 4.400 L/h bei 8 bar(ii)

bzw. 3.100 L/h bei 6 bar(i)




2 WFI-Lagerbehalter Inhalt: jeweils ca. 35.000 L
Material: Edelstahl

isoliert, heiz-/und kihlbar (Halbrohrschlange)

2 DBR-Erzeuger Leistung: jeweils 1.500 kg/h Sattdampf bei 8 bar(l)
bzw. 960 kg/h Sattdampf bei 6 bar(i)

2 Kondensatsammel- Inhalt: ca. 1.000 L

behalter ]
Material: Edelstahl

1 WAW/MWWP-Sammel- Inhalt: ca. 2.000 L

behalter (Tiefpunkt- :
Material: Edelstahl

entleerung)

Um die fur den Betrieb der Produktions- und Infrastrukturanlagen (Betriebsluft - LB) sowie fir den Prozess
(Prozessluft - LP) erforderliche Druckluft herzustellen werden zwei Kompressoren inkl. eines
Pufferbehalters und dem zugehdrigen Nebenequipment (Trocknung, Filter, ...) installiert. Fur die Trocknung
der Luft werden ein Adsorptionstrockner und ein Kombinationstrockner verwendet. Der Adsorptionstrockner
wird mit 154 kg Trockenmittel betrieben und weist eine Kalteleistung von 50 W auf. Der
Kombinationstrockner wird mit 250 kg Trockenmittel und mit 5,5 kg des Kéltemittels R134a betrieben und
weist eine Kalteleistung von 2,7 kW auf. Die fir die Druckluftherstellung notwendige Luft wird im

AuRenbereich direkt an der Stidwestseite der Fassade Uber Wetterschutzgitter angesaugt.

Anzahl  Apparat Spezifikation
2 Schrauben-kompressoren Leistung: jeweils 18,5 m3/min bei 7 bar(ii)
1 Pufferbehalter Inhalt: ca. 13.500 L

Material: Edelstahl

Inaktivierung

In der Abwasserinaktivierung (INACTIVATION - Raum 132) werden Behéalter, Warmetauscher, Pumpen
und Filter aufgestellt und betrieben. Weiters sind tiberwachte Pumpensiimpfe (LP low point) vorgesehen.
Produktionsabwésser werden Uber ein Netz von Bodenabdufen mit direkter Verbindung zum
Prozessequipment abgeleitet, wobei zwischen biologisch potentiell kontaminiertem und nicht
kontaminierten Abwasser unterschieden wird. Alle potentiell mit Produktionshilfsstoffen oder
Produktresten belasteten Abwéasser (WAC/WWSB - im Einreichplan irrtimlicherweise als ,WWI* bezeichnet)
werden getrennt in einem Sammelsystem zusammengefasst, chemisch inaktiviert und anschlieRend
neutralisiert, sodass die Kategorisierung als WAW/MWWP erfolgen kann. Fir die Zwischenpufferung der
Schmutzabwésser (WAW/WWP) aus dem Downstreamprozess und ggf. der Inaktivierung wird ein

separater Sammelbehalter inkl. zugehdrigem Nebenequipment aufgestellt. Zwei kleinere Behélter



ergadnzen das Equipment im Raum 132. Der sudlichere dieser Behalter wird zur Zwischenpufferung der
Abwasser der Haustechnik (WAN/PLWR) verwendet (im Einreichplan irrtimlicherweise als ,WWi/*
bezeichnet). Der zweite Behdlter dient der Sammlung von WAI/WW!I und wird vorerst nicht bendtigt
(produktspezifische Abwasserzusammensetzung). Die Inaktivierung wird als Auffangwanne mit min. dem
Fassungsvermdgen des grofdten Behalters ausgebildet.

Anzahl  Apparat Spezifikation
2 WAC/WWB-Behalter Inhalt: ca. 17.000 L
(im Einreichplan irrtimlicherweise mit , WW/* Material: Edelstahl
beschriftet)
1 WAW/WWP-Behélter Inhalt: ca. 17.000 L

Material: Edelstahl

1 WAN/PLWR -Behalter Inhalt: ca. 10.000 L
(im Einreichplan irrtimlicherweise mit , WWI* Material: Edelstahl
beschriftet)

1 WAI/WWI-Behélter Inhalt: ca. 10.000 L

Material: Edelstahl

WAC: Industrieabwasser, kontaminiert (alt/dzt.) — WWB: waste water biological (neu)
WAW: Waschabwasser (alt/dzt.) — WWP: waste water process (neu)
WAI: Industrieabwasser (alt/dzt.) — WWI: waste water industrial (neu)
WAN: Nutzwasserricklauf (alt/dzt.) — PLWR: plant water return

WAS: Sanitarabwasser (alt/dzt.) — WWS: waste water sanitary (neu)

Haustechnik und Sprinklerzentrale

Im Raum zur Unterbringung der Haustechnik (TECHNICAL AREA - Raum 113) werden eine
Hauswasserstation (HWS) fur Trinkwasser (Filter, Zahler, ...), eine Wasserenthartungsanlage und

Warmetauscher aufgestellt. Der Raum wird mit einem Pumpensumpf ausgefihrt.

In der Sprinklerzentrale (SPRINKLER - Raum 113a) wird die Versorgung der automatischen
Ldschanlage (Hochdruckvernebelungsanlage) installiert. Diese umfasst drei Wasserbehdlter mit einer
Gesamtkapazitat von max. 10 m3, eine in den Vorlagebehalter der Hochdruckpumpen férdernde
Zubringerpumpe und die Hochdruckpumpen sowie die erforderlichen Steuereinrichtungen. Der Raum

wird mit einem Pumpensumpf ausgefiihrt. Die Pumpen werden elektrisch betrieben.

Losemittellager, Saure- und Laugelager




Das fur die Stabilisierung des Chromatographengels eingesetzte Ethanol (EtOH) wird in einem
separaten Lagerraum (ETOH STORE - Raum 134) in einer Konzentration von ca. 20 % (Flammpunkt:

35 °C) im Ausmalf’ von max. 2.000 L bereitgehalten.

Im Lagerraum fur Saure (ACID STORAGE - Raum 138) werden verschiedene fir den Prozess benétigte
Sauren (ca. 85 %ige Phosphorsaure (HsPOa4), ca. 35 %ige Salzsaure (HCI), ca. 96 %ige Schwefelsaure

(H2S04)) im Ausmalfd von insgesamt max. 2.000 L bereitgehalten.

Im danebenliegenden Lagerraum fur Lauge (CAUSTIC STORAGE - Raum 137) werden max. 4.000 L
max. 25 %ige Natronlauge (NaOH) bereitgehalten. Die Natronlauge wird im Prozess bzw. fir die

Anlagenreinigung und fur die chemische Inaktivierung/Neutralisierung eingesetzt.

Die Lagerrdume sind vom AufRenbereich und vom Gebéaudeinneren Uber einen Gang zugénglich. Die
Medien werden in IBC, Fassern und/oder Kanistern gelagert, deren Entnahme aus IBC und Fassern
erfolgt Uber fest verlegte Rohrleitungen mit Pumpen. Der Boden der Lagerradume wird als eine, die
gesamte Lagermenge fassende, Auffangwanne ausgebildet. Die Anlieferung voller und die Abholung
leerer Gebinde erfolgt Uber separate Vorraume (RECEIVING - Raum 135, 136). Das An- und

Abschlie3en der Versandgebinde in den Lagerrdumen erfolgt manuell.

Sauren, Laugen, Losemittel, div. Chemikalien

Sauren (H3POa, HCL, H2S04), Natronlauge (NaOH) und Ethanol (EtOH) unterschiedlicher Konzentration
werden wie bereits beschrieben im Erdgeschol3 des Gebaudes bereitgestellt und Uber festverlegte
Rohrleitungen und Pumpen im Bauwerk verteilt. Stoffe fir die Medien- und Pufferbereitung werden im
Lagerbereich im Erdgescho? bereitgehalten. Uberdies werden die (ber den Handgebrauch
hinausgehenden Mengen an brennbaren Flussigkeiten in VbF-Sicherheitsschranken gem. EN 14470-1
(Typ 90, max. Lagermenge 100 |) vorratig gehalten (z.B. zur Benetzung der Filter in Filtertestskids
verwendetes Isopropanol). Diese werden wirksam ins Freie entliftet. Die bei Analysen anfallenden
Losemittel (brennbare Flussigkeiten und Gemische) werden in Gebinden gesammelt und anschlie3end der
werksinternen Losemittelabfallsammlung zugefiihrt. Sofern giftige Chemikalien verwendet werden,
werden diese in entsprechend gekennzeichneten und versperrten Giftschrdnken aufbewahrt. Sauren

und Laugen werden in Sauren-Laugen-Schrénken mit entsprechenden Auffangwannen bereitgehalten.

Sicherheitstechnik / Emissionen

11 Bei den verfahrensgegenstandlichen Geraten handelt es sich ausschlieBlich um CE
gekennzeichnete Maschinen und Gerate mit EG-Konformitatserklarung.

1.2 Sowohl stationare als auch mobile Apparate sind entsprechend der DDGV hergestellt und werden
entsprechend der DGUW-V eingestuft, betrieben und gegebenenfalls iiberwacht. Die Absicherung
gegen unzulassige Uber- und Unterdriicke erfolgt mechanisch (Sicherheitsventil/Berstscheibe,
Belliftungsarmatur, Uberstrémer) und/oder Uber das Prozessleitsystem
(Uberwachung/Abschaltung) und/oder es gelangen eigensichere Konstruktionen zur Anwendung.

Die Aufstellung der Dampfgerzeuger erfolgt nach der ABV 2015 idgF.
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Kélteanlagen werden unter Beruicksichtigung der Kalteanlagenverordnung, BGBI. Nr. 305/1969,
idgF. aufgestellt und entsprechend betrieben und geprift. Im Aufstellungsbereich wird eine
Entliiftung installiert, deren Luftstrom nach ONORM EN 378-3 ausgelegt wird. Die Kalteanlagen im
Kéltetechnikraum (TECHNICAL AREA - Raum 304) werden mit einer Not-Fernabschaltung
aulRerhalb des Raumes in der Nahe der Tir ausgefuhrt.

Der Einsatz von gentechnisch veranderten Organismen (GVO) gem. Gentechnikgesetz - GTG
umfassen ausschlielBlich Arbeiten der Sicherheitsstufe 1 (vernachlassigbares Risiko). Bei
Fremdkeimbelastung oder anderen Stérungen werden GVO im Behalter im Sinne der
Systemverordnung chemisch oder thermisch inaktiviert.

- In der verfahrensgegenstandlichen Anlage werden gentechnisch verénderte
Organismen der Sicherheitsstufe 1 gem. 8 5 GTG in geschlossenen System im grof3en
Mafstab verarbeitet.

- Ein entsprechender Antrag auf erstmaliges Arbeiten mit GVOs im groRen Maf3stab wird
dem Bundesministerium fur Gesundheit Gbermittelt.

- Ablufte aus geschlossenen Systemen werden filtriert an die Umgebung abgegeben.

- Feste, mit GVOs kontaminierte Abfédlle werden getrennt gesammelt und der
fachgerechten Entsorgung zugefihrt.

- Zur Uberwachung der Einhaltung aller relevanten SicherheitsmaRnahmen und Gesetze
ist ein Beauftragter zur biologischen Sicherheit (BBS) benannt.

- Ein Komitee fur biologische Sicherheit (KBS), bestehend aus internen und externen
Fachleuten, wurde eingerichtet.

- Mitarbeiter des Betreibers werden regelmalfiig, wiederkehrend und nachweislich im
Umgang mit GVOs geschult.

Lagerungen erfolgen unter Beriicksichtigung der maximal zuldssigen Traglast der verwendeten

Regale. Die Regale sind gut sichtbar mit der Traglast gekennzeichnet.

Bei den Einlagerungen werden die Forderungen der TRGS 510 eingehalten. Da sich die Sandoz

GmbH als Teil des Novartis Konzerns auch an die Corporate HSE Guideline 6 ,Warehousing and

Tank Storage” Edition ES vom Marz 2012 und an die dort definierten Novartis Storage Categories

(NSC) halten muss, sind auch diese erganzend angefuhrt.

Die Fahrgassenbreiten zwischen den Lagerregalen in den beiden Lagerrdumen werden unter

Beriicksichtigung von § 2 AStV ausgefiihrt.
Ablufte aus dem Prozess: Entsprechend den Angaben im Projekt werden Ablifte aus dem
Prozess einzeln oder gesammelt und falls erforderlich filtriert an die Umgebung abgegeben.
Ablifte aus geschlossenen Systemen werden filtriert an die Umgebung abgegeben. Relevante
Abluftmengen sind wahrend Beflllvorgangen aus den Behéltern der Néhrmedien- und
Pufferlésungen (max. Behaltergré3e 2.500 L) sowie aus den Bioreaktoren (BehéltergréfRe 1.000
L) zu erwarten. Beim Beftillen von Einweg-Beuteln wird keine Abluft an die Umgebung abgeben,
da diese im entleerten Zustand nicht mit Luft geflllt sind. Es ist weder die Emission von
Feststoffen noch von Aerosolen in die Abluft zu erwarten. Geringste Mengen von, im
Zusammenhang mit dem Packen der Chromatographiesaulen freiwerdende, Lésemitteldampfe

(Ethanol) werden aufgrund der Geringfligigkeit gemeinsam mit der Raumabluft tGber Dach
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abgegeben. Uberdies werden keine Losemittel bzw. leicht fliichtige Substanzen im Bau 561
manipuliert. Eine Geruchsbelastigung ist auszuschlieRen.
Raumablufte: Die verschiedenen Raumlichkeiten im Bau 561 werden mechanisch be- und
entliftet (Zwangsbeluftung). Weiters sind jeweils separate Ventilatoren fir die mechanische
Entliftung der Lagerraume (Raum 134, 137, 138) vorgesehen. Samtliche Raumabiliifte werden
filtriert Uber Dach an die Umgebung abgegeben. Da es sich um eine pharmazeutische
Produktionsanlage handelt und die Anlagenteile teilweise im Reinraum installiert werden, sind
nur aul3erst geringe Mengen partikelférmiger Luftemissionen zu erwarten.
Die fur die Kompressoren notwendige Auf3enluft wird im Erdgeschol’ Uber Wetterschutzgitter
angesaugt. Die Luftungsanlagen saugen die AufRenluft im Zwischengescho3 und im 2.
ObergescholR an der Sudwest- und der Nordostseite durch Wetterschutzgitter an und geben die
Fortluft Uber das Dach ab. Die Kompressoren, Luftungsanlagen, Ventilatoren sowie
Quellenluftabsaugungen und Riickkihler werden so ausgelegt, dass ein Schallleistungspegel von
max. 80 dB(A) an der jeweiligen Ansaug- bzw. Abgabedffnung nicht iiberschritten wird. Uberdies
wird die Emissionssituation (Schall, Geruch, Abwasser etc.) durch die gegenstandlichen
Anderungen in Anbetracht der vorhandenen, genehmigten Gegebenheiten im Werk Schaftenau
nicht verandert. Die Schallemissionen der beantragten Anlagen werden derart ausgefuhrt, dass
der rechnerische Wert bei den néchstgelegenen Nachbarn (Wohngebédude in Wohngebiet)

wahrend der Nachtstunden 30 dB nicht Uberschreitet.

IPPC

Bei der gegenstandlichen Anlage handelt es sich um eine IPPC-Anlage gem. Anlage 3 zur
Gewerbeordnung 1994 (GewO 1994) - Tatigkeit 4.5 ,Anlagen zur Herstellung von Arzneimitteln,
einschliellich Zwischenerzeugnissen, durch chemische oder biologische Umwandlung®. Die
Fortschreibung des bestehenden Berichtes (ber den Ausgangszustand von Boden und
Grundwasser im Bereich der Betriebsanlage Schaftenau (Ausgangszustandsbericht Werk
Schaftenau vom 18.07.2018, Version 06, Ersteller: Kalb Analytik AG) ist beigelegt womit die

bereits bestehende IPPC-Anlage erweitert wird.

Zu der ausfuhrenden Tatigkeit 4.5 der Anlage 3 GewO, wurde im August 2006 das ,Reference
Document on Best Available Techniques for the Manufacture of Organic Fine Chemicals®
verdffentlicht. Das genannte BVT-Merkblatt beinhaltet Vorgaben zum Stand der Technik fur
Anlagen zur Herstellung organischer Feinchemikalien.

Den Projektsunterlagen ist ein Vergleichsdokument beigefiigt, welches die Ausfiihrung der
gegenstandlichen IPPC-Anlage im Vergleich zu den besten verfligbaren Techniken des oben
angefiihrten BVT-Merkblattes besdchreibt und ebenso die Einhaltung der Vorgaben zum Stand
der Technik darlegt. Ebenso enthalten sind MaRhahmen im Sinne des § 77a Abs. 1 sowie Abs.
2. Beispielhaft sei hier die Verhinderung von Unféllen und Begrenzung von deren Folgen durch
planungsbegleitende Risikoanalysen inkl. MaRnahmenableitung, die Ausfiihrung von
Uberwachten Rickhalteméglichkeiten (Auffangwannen, Ruckhaltebecken, etc.) oder die

Einrichtung von brandschutztechnischer Infrastruktur samt Betriebsfeuerwehr erwéahnt.



Spruch

I. Die Bezirkshauptmannschaft Kufstein erteilt der Sandoz GmbH gemall §§ 8laZ 1iVm § 74
und 356b Gewerbeordnung 1994 unter Bedachtnahme auf 8§ 93
Arbeitnehmerinnenschutzgesetz die gewerbebehdrdliche Genehmigung fur die oben
beschriebene Betriebsanlagenanderung geman folgender, einen wesentlichen Bestandteil
dieser Genehmigung bildenden Projektsunterlagen:

II. Die Bezirkshauptmannschaft Kufstein erteilt gemaR § 356b Abs. 1 Z. 3 und 6 die
wasserrechtliche Bewilligung wie folgt:

a. Es wird der Sandoz GmbH, 6250 Kundl, Biochemiestral3e 10, die wasserrechtliche Bewilligung fur
die oben néher beschriebenen MalRnahmen und Anlagen erteilt.

b. Artund Mal3 der Wasserbenutzung wird wie folgt festgelegt:

Das Ausmald der wasserrechtlichen Bewilligung erstreckt sich auf die Versickerung von max. 15,2
I/sec Dachwasser in den Untergrund und Einleitung in den Langkampfener Giel3en von 103,6 I/s
Oberflachenwasser aus Verkehrsflachen auf den Gp.. 554 der KG. Langkampfen.

c. Gemal § 21 WRG 1959 wird diese Bewilligung befristet bis 31.12.2030 erteilt. Gemal § 22 WRG
1959 wird das Wasserrecht mit der Anlage verbunden.

d. GemaR § 112 WRG 1959 ist bei sonstigem Verlust der wasserrechtlichen Bewilligung (8 27 Abs.1

lit. f WRG 1959) der Bau der Anlage bis spatestens 31.12.2019 zu beenden.

Die Fertigstellung der Anlage ist der Wasserrechtsbehdrde unaufgefordert und schriftlich
anzuzeigen und sind der Fertigstellungsanzeige im Fall von Abweichungen Ausfihrungsplane in 3-
facher Ausfertigung anzuschliel3en.

Diese Genehmigung wird unter folgenden Nebenbestimmungen erteilt:

wasserfachliche Nebenbestimmungen:
hinsichtlich Gebaude:

1. Im Lager und Logistikbereich (Material Receiving — Raum 106) werden Stoffe fur die
Herstellung der produktspezifischen Néhr- und Pufferlésungen sowie Stoffe fir die
Verwendung im IPC-Labor und fur Reinigungszwecke bereitgehalten und sind daher in diesen
Bereichen vor Tiren und Toren in Aul3enwanden Rigole vorzusehen, damit mogliche
austretende Stoffe, die nicht miteinander reagieren, zurtickgehalten werden kénnen.

2. Ré&aume in denen Stoffe gelagert werden, miissen mindestens den gréf3ten Behalter bei einer
Leckage auffangen kénnen.

3. Réaume in denen Stoffe gelagert werden die bei einem Havariefall miteinander reagieren

kdnnen,

missen so gelagert werden, dass im Schadensfall die Chemikalien getrennt aufgefangen
werden.
4, Raume mit Chemikalien missen so ausgebildet werden, damit eine Reaktion z.B. zwischen
Sauren und Laugen vermieden wird.
Alle Pumpensiimpfe miissen Niveauiberwacht werden.
Sollte der Traforaum 2 bestlckt werden, ist er identisch zum Traforaum 1 mit einer
medienresistenten, dichten Olauffangwanne auszubilden.
8. Um kinftig Verwechslungen zu vermeiden, sind sédmtliche Wasser relevanten Bezeichnungen

N o



den Planen mit dem technischen Bericht abzustimmen.

9. Die Auffangwannen im Gebaude B561 sind mit einer Niveauliberwachung auszustatten.
10. Es sind Arbeitsanweisungen zu erstellen, die auf die jeweilige Situation der einzelnen Raume
in einem Havariefall, abgestimmt werden.

hinsichtlich Versickerung und Einleitung von Wéssern:

1. Die Anlage ist Projekts und Bescheid gemal3 sowie fachgerecht nach den derzeitigen Regeln
der
Technik (ONORMEN und allféllige Verlege Vorschriften) unter Verwendung erprobter
Baustoffe sowie unter fachkundiger Uberwachung durch befugte Unternehmen auszufiihren.
2. Die projektgemaRe Ausfiihrung der gesamten Niederschlagswasserbeseitigungsanlagen ist
durch
eine Fotodokumentation mit kurzem Bericht nachzuweisen, dabei ist jeder malRgebender
Arbeitsschritt zu dokumentieren.

3. Die Bestandssicherheit von Objekten, Bauwerken und Leitungen aller Art, welche im
Gefahrdungsbereich der Baustelle liegen, muss gewahrt bleiben. Beweissicherungen zur
spateren
Feststellung allfalligen Verschuldens sind noch vor Beginn der Bauarbeiten im Einvernehmen
und auf Verlangen mit dem jeweiligen Eigentimer der Objekte vorzunehmen und schriftlich,
allenfalls durch Skizzen und Lichtbilder belegt, festzuhalten.

4, Vor Annaherung der Bauarbeiten an unterirdisch verlegte, fremde Versorgungsstrange (Gas-,
Wasser-, Abwasser-, Starkstrom-, Schwachstromleitungen) ist rechtzeitig das Einvernehmen
mit den jeweiligen Eigentimern dieser Leitungen herzustellen und es sind entsprechende
Maflinahmen zur Sicherung dieser Leitungen zu treffen.

5. Auf den Park- und Verkehrsflachen sind die Lagerung oder sonstige Manipulationen mit
wassergefahrdenden Stoffen (AuRenreinigung, Betankung, Servicearbeiten, usw. von
Fahrzeugen
oder Maschinen) verboten.

6. Schachtdeckel, welche in den Verkehrs-/Parkflachen liegen, sind tagwasserdicht auszubilden.
Die

Deckeloberkanten sind so weit hochzuziehen, dass diese bindig in den Verkehrs-/Parkflachen
liegen, jedenfalls sind diese so zu gestalten, dass sich kein Niederschlagswasser auf den
Deckeln
ansammeln kann.

7. Die Einlauf- und Schlammféange sind zeitgerecht zu kontrollieren und zu warten. Noch vor
Erschdpfung ihres Fassungsraumes sind diese grindlich und sorgfaltig zu rAumen. Das
Réaumgut darf dabei nicht in die Kanéle oder in die Vorflut gelangen.

8. Die Wartung, der Betrieb und die Pflege der Versickerungsanlagen ist gemaR der ONORM B
2506
Teil 1 und Teil 2 durchzufuhren.

9. Unfalle, Stérungen oder ein Austritt von Chemikalien auf Flachen, die nicht Uber das
Schadstoff

Auffangbecken entwassern, ist unverziglich der zustéandigen Behérde und der zustandigen
ortlichen Feuerwehr bzw. der Betriebsfeuerwehr zu melden.

10. Auftretende Schaden auf den innerbetrieblichen Verkehrsflachen sind unverziiglich
auszubessern.

11. Die Anlagen sind durch eine fachkundige Person zu betreuen und zu warten. Diese Person
ist seitens des Konsenswerbers der Behérde namhaft zu machen.

12. In den Kontrollschachten bzw. Detektionsschachten muss mindestens die Leitfahigkeit und
der pHWert kontinuierlich Giberwacht werden. Die Kalibrierung von Sonden hat regelmafig
nach den

Herstellerangaben zu erfolgen.



13. Das anfallende Oberflachenwasser des Gebéudes 561 darf nur dann Uber den Bypass in den
Langkampfener GieRen erfolgen, wenn zuvor eine Detektion stattgefunden hat.
14, Beim Einlaufbauwerk ist eine Riickstausicherung erforderlich.



